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Le recyclage qu’est ce que c’est ?  

80% des français trient et 

recyclent leur verre 

 

Une solution énergivore  

 
Le verre est chauffé à 1500 °C 
pendant 24h 
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Le réemploi qu’est ce que c’est ? 
 
Un retour au bon sens !   
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- 80% 

d’énergie 

- 50% 

d’eau  
-75% 

d’émissions 

CO2 

Pourquoi passer au réemploi ?  

➡  Réduire votre empreinte carbone 

Scénario 1. 100% recyclage 

25% en 75 cL 

50% en 33 cL 

9,6 t eq CO2 émises 

4,7 t eq CO2 émises 

- 50% 

Exemple : Production annuelle de 400 hL bière (25% futs) 

Scénario 2. Réemploi des 75 cL 

25% en 75 cL 

50% en 33 cL 

Scénario 3. Réemploi des 75 cL 

50 % en 75 cL 

25 % en 33 cL 

7,1 t eq CO2 émises 

- 25% 

2,2 t eq CO2 émises 

- 77% 

Scénario 4. Réemploi des 75 cL 

75 % en 75 cL 

7,4 t CO2 eq économisées  38 000 km parcourus en voiture 
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➡ Répondre à une forte 

demande des consommateurs 

 

➡ Fidéliser votre clientèle 

 

➡ Participer au dynamisme de 

l’économie locale 

Pourquoi passer au réemploi ?  
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• Choisir une bouteille apte au réemploi 

• Adopter des étiquettes adaptées 

• Insérer le pictogramme réemploi 

• Obtenir la validation d’un opérateur 

Comment passer au réemploi ?  
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• Accompagnement dans la transition 

• Mise à disposition de matériel de collecte 

• Collecte des bouteilles 

• Lavage et contrôle qualité 

• Reconditionnement et livraison 

NOTRE SERVICE 
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Jusqu’en 2022 : lavage délégué à Locaverre 

1. CHARGEMENT 

(CONVOYEURS) 

2. VIDANGE & 

PRELAVAGE 

3. BAIN DE TREMPAGE EAU 

SODÉE À 2% À 75°C 

4. LAVAGE & 

EXTRACTION DES 

ÉTIQUETTES 

5. TAPIS 

D'EXTRACTION 

D'ÉTIQUETTES 

6. GICLEURS 

EXTERNES 

7. GICLEURS 

INTERNES & 

EXTERNES 75°C  8. ÉGOUTTAGE 

9. RINÇAGE INTERNE & 

EXTERNE 45°C ACIDE 

PÉRACÉTIQUE 

10. RINÇAGE  

EAU CLAIRE PERDUE 

T°C AMBIANTE 11.12. VIDANGE & 

ÉGOUTTAGE 

13. DÉCHARGEMENT 

AUTOMATIQUE 

(CONVOYEUR) 
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• Processus de lavage inscrit dans une démarche HACCP 

• Contrôles sanitaires en amont et en aval du lavage 

• Tests chimios et bactériologiques faits en laboratoire externe 

• Contrôle qualité des bouteilles en sortie de lavage  

• Rapports de lavage 

Une démarche qualité rigoureuse 



11 

Etat des lieux du réemploi en France 
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Les points de collecte en Occitanie 
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Les brasseurs engagés en Occitanie 



14 

CONTACTS 

Armonie Cordier 

Référente brasseurs  

armonie.cordier@oc-consigne.fr 

06 63 34 22 68 

Alice Pavillet 

Chargée de développement 

alice@consignup.org 

06 28 65 07 77 
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